Shell Corena S2 P

Dau may nén khi piston

e TINH NANG BAO VE TIN CAY )
o UNG DUNG TRONG PHAM VI DO1SONG

Shell Corena S2 P la dau may nén khi chat lwong cao dwoc thiét ké dé boi troon may nén
khi piston ap suéat cao. Dau nay thich hop v&i hau hét cac loai may nén khi piston cé

nhiét do xa Ién dén 220°C & ap suat cao.

Lo ich

+ Tuébi tho dau cao - Tiét kiém chi phi bao
dwdng

Shell Corena S2 P cho phép tang chu ky bao
dwéng gilra van va piston trong mét s trng
dung nhét dinh. Giup cho hoat dong ctia may
nén 6n dinh v&i hiéu suét cao, gia ting thoi
gian phuc vu cta thiét bj.

Nang cao kha nang bao dwdng nho vao tinh
naéng chdng hinh thanh can cacbon va cén
nhwa trén cac van va dinh pistond diéu kién
lam viéc trong nhiét d6 cao va ap suét cao.

+ Tinh nang chéng mai mon wu viét

Shell Corena S2 P giup b&o vé hiéu qua bé
mat kim loai phia trong khéi sy an mon va
mai mon qua dé gidp tang tudi tho cac bod
phan chinh yéu nhw 6 truc va piston.

+  Duy tri hiéu suét hé théng

Shell Corena S2 P giup chéng lai sw hinh
thanh can carbon, can nhwa trén cac van va
dinh piston & diéu kién lam viéc trong nhiét
dod cao va ap suét cao. Nhirng can nay cé thé
gay huw hdéng nghiém trong, lam giam hiéu
suat may nén va ting chi phi bao duéng.

Ngoai ra, Shell Corena S2 P con c6 khé‘néng
tach nudc tot giup ngan nglra an mon dong
thoi giup dé dang xa nwéc ngwng.

+ Tang cwong an toan cho dworng 6ng dan
khi

Trong cac dudng 6ng khi xa, sw két hop cla
cac hat ri sét phan tan trong can carbon két
hop nhiét phat sinh tr khi nén cé thé gay
phan trng dan dén chay nd. Shell Corena S2
P gitp gidm thiéu nguy co nay.

Str dung

+ May nén khi kiéu piston
Shell Corena S2 P thich hcyp dung cho cac
may nén khi cong nghiép kiéu piston van hanh
v@i nhiét d6 xa khi [én dén 220°C.

* May nén khi thé

Shell Corena S2 P ¢c6 thé dwoc dung cho may

nén khi th&, noi thiét bj Ié,m sach phu trg duwogc
dung dé bao dam cung cép khi phu hop cho ho
hép.

C6 thé tham khao tw van Dai dién Shell vé cac noi
dung khoéng c6 trong T& gidi thiéu nay.

Tiéu chuan ky thuat va Chap thuan
Shell Corena S2 P dap &ng cac yéu cau:

ISO 6743-3A-: DAA Tai trong Binh thwong

Sirc khoe va An toan

Dé c6 thém hwéng dan vé sirc khde va an toan
xin tham kh&o thém tai liéu vé an toan san pham
Shell twong rng, lién hé v&i nhan vién cla Shell
dé co6 thém thong tin.

Kha nang twong thich vé&i vat liéu niém kin
D4u Shell Corena S2 P twong thich véi tat ca loai
vat liéu niém kin thwdng dung trong cac may nén
khi.

Bao vé Moi trwong

Puwa diu da qua st dung dén diém thu gom quy
dinh. Khéng thai ra céng ranh, méat dat hay nguén
nuoc.



Chi dan

C6 thé tham khao tw van Dai dién Shell vé cac no6i dung khéng cé trong To gidi thiéu nay.

Cac Tinh chat Ly Hoc Dién Hinh

Shell Corena S2 P 68 100 150
Cép Do nhot 1ISO ISO 3448 68 100 150
Do nhot dong hoc SATM D445

tai 40 °C mm?/giay 68 100 155
tai 100 °C mm?/giay 7.8 9.2 12.1
Ti trong tai 15 °C kg/m® ASTM D1298 883 899 902
Diém chép chay COC °C ASTM D92 235 240 240
Diém Rot chay °C ASTM D97 -33 -33 -30
Gia tri trung hoa mg KOH/g  ASTM D974 0.3 0.3 0.3
Tro sunfat %m DIN 51575 0.06 0.06 0.06
Do bén 6xi hoa (delta-CCR)  %m DIN 51352-2 1.8 2 2.3
Déc tinh cdn chwng cat (20 %)

Can carbon (CCR) %m DIN 51551 0.3 0.3 0.3 280
D06 nhét dong hoc tai 40°C mm?/gidy DIN 51562 100 160

Chéng ri sét (thép)  do ASTM Dat Dat Dat
Kha nang tach nwéc . ASTM D1401

tai 54°C toi thieu ASTM D1401 30 - -
tai 82°C toi thieu - 20 20

Céac tinh chét nay dac trung cho san phdm hién hanh. Nhitng san pham trong tuong lai cia Shell co
thé thay doi chut it cho phu hop theo quy cach méi ctia Shell.
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