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Shell Morlina S2B . Orvo e comaNaHEP

AL A " . n A s « TACHNUOC TOT
Dau O truc céng nghiép & Tuan hoan

Shell Morlina S2 B la dau chat lwong cao, cé tinh niang chéng 6xy héa va tach nwéc wu
viét, dwoc pha ché dé sir dung cho hau hét cac hé théng 6 truc va béi tron tudn hoan
cong nghiép va trong mét sé rng dung céng nghiép ma & dé khong doi héi dau cé tinh
nang chju cwc ap. San pham nay dap trng cac tiéu chuan ctia Cong ty xay dwng Morgan
va Danieli déi v&i cac loai dau 6 truc théng dung.

Uu diém Tinh nang Str Dung
+  Tubi tho dau cao - Tiét kiém chi phi bao +  Cdc hé théng tuan hoan may
dwéng «  Béi tron cédc 6 truc

DAu Shell Morlina S2 B dwoc pha ché véi hé
phu gia chdng 6xy héa va gi sét da dwoc
kiém chirng giup gitr vivng chét lwong dau va ]
bao vé thiét bi trong sudt chu ky bao dwéng. + Cac 6 do Roll-neck
+ Tinh ndng chéng ri & mai mén tin cay
D&u Shell Morlina S2 B gip kéo dai tudi

R4t phu hop cho cac 6 trwot va 6 1&n va
cac rng dung céng nghiép thong thudng.

« Cdc hép sé kin

tho ctia hé théng 6 truc va bdi tron tuan Cac hop sb kin chju tai trung binh va thap
hoan nho: ma & dé khong doi héi dau béi tron cé tinh
—  Dac tinh tach nwoc wu viét dé bao nang chiu cyc ap.
dam mang dau quan trong duoc
duy tri gita cac chi tiét chiu tai Kha ning twong thich véi son
trong cao. ) . Déau Shell Morlina S2 B twong thich véi cac vat
— DBactinh thoat khi tot lam giam thieu liéu niém kin va son thwong dwoc quy dinh
hién tu’c_mg,ré mat bom yé thiét hai dung voi dau khoang.
kém theo doi v&i bom tuan hoan.
~ Giip bao vé& chong an mon, oxi Tiéu chuan ky thuat va Chap thuan
héa, va hinh thanh nhii, ngay ca khi

D4u Shell Morlina S2 B dap &ng cac tiéu
chuén:
— Tiéu chudn Morgan MORGOIL® (Phién
ban 1.1) cho dau moi
— Tiéu chuan Danieli 6.124249.F (ISO
VG 100-680)
— DIN 51517-2 — Loai CL
— Tiéu chuén ky thuat SEB 181-225

c6 nudc.
*  Duy tri hiéu ndng hé théng
Dé&u Shell Morlina S2 B dwgc hoa tron voi
dau gbc chat lwong cao tinh loc qua dung moi
c6 tinh nang tach nwéc va thoat khi tét dé
dam bao viéc boi tron hiéu qua clia may méc
va hé théng.

MORGOIL la thwong hiéu c6 dang ky cla
Morgan Construction Company.

Trang 1



Strc khée va An toan

Dé co thém hwang dan vé sirc khoe va an toan,
xin tham khao Phiéu di¥ liéu an toan san pham
Shell twong &ng.

Cac Tinh Chat Ly Hoc Dién Hinh

Bao vé M6i trwdng )
Puwa dau da qua st dung dén diém thu gom
quy dinh.

Chi dan

C6 thé tham khao Dai dién Shell vé cac tng
dung khoéng dwoc dé cap trong to gidi thiéu
nay.

Shell Morlina S2 B 32 46 68 100 150 220 320 460
Cap Db nhét ISO 32 46 68 100 150 220 320 460
Do nhét Bong hoc ASTM D445
tai 40°C mm2/s 32 46 68 100 150 220 320 460
tai 100°C mm2/s 5.5 6.8 8.8 112 15 18.3 25 30
Ti trong tai 15°C kg/m3 ISO 12185 875 879 883 881 887 891 897 904
Chi s6 d6 nhét 1ISO 2909 110 100 100 97 95 92 96 94
biém Chép chay COC °C ISO 2592 226 228 250 250 262 280 282 300
biem Rét chay °C ISO 3016 -27 -24 -21 -18 -15 -15 -12 -9
Ri sét, nwé'c mudi ASTM D665A Pat Pat Pat Pat Pat Pat Pat Pat
Thir nhii, phut ASTM D1401 5 5 5 10 10 10 15 20
Thir nghiém Kiém soat Oxy héa:
(a) TOST, gio ASTM D943 1500+ | 1500+ | 1500+ | 1400+ | 1300+ | 1300+ | 1100+ | 1100+
(b) RBOT, phut 500+ | 500+ | 500+ | 400+ | 400+ | 400+ | 400+ | 400+
Thir nghiém Tao bot, Seq. Il ASTM D892
ml tao bot & 0/10 phut 5/0 5/0 5/0 10/0 10/0 10/0 20/0 20/0

Céc tinh chéat nay dac trwng cho san phadm hién hanh. Nhirng s&n pham trong twong lai ctia Shell cé thé

thay dbéi chut it cho phu hgp theo quy cach mai clia Shell
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Biéu do P6 nhot - Nhiét do cho Shell Morlina S2 B
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Do nhét dong hoc, ¢St
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